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Abstrakt: Na zaklade spdsobu obrabania dreva vznika drevny prach ako vedl'ajsi produkt. Prispevok sa zaobera
granulometrickou analyzou vybranych vzoriek drevného prachu Dub zimny (Quercus petraea Liebl.)
a z listnatych roztriseno-pérovitych drevin bol vybraty Buk obyc¢ajny (Fagus silvatica L.) a Jel$a lepkava (Alnus
glutinosa L.)a zmes odobratda priamo z drevarskej vyroby z priestorov vibra¢nej brusky SCM SANDYA
300RCS) za ucelom selektovania percentualnych podielov jednotlivych frakcii (0.032; 0.063; 0.08; 0.125; 0.250;
0.5; 1; 2 mm) vzoriek drevného prachu. Vzorky drevnych prachov boli vyrobené s pouzitim ruénej vibraénej
brusky BOSCH pss 200 AaC a sitovanie na automatickom vibra¢nom sitovacom stroji Retsch AS 200 control.
Najpocetnejsie percentudlne podiely prachovych castic (v rozpiti 50 az 79%), u vsetkych vzoriek drevného
prachu, boli frakcie 32 pm a < 32 pm (dno). Najpocetnejsi percentudlny podiel vytvara predpoklady rizika
nadychania sa respirabilnych zloziek obsiahnutych vo frakcii > 32 um a potencial tvorby pracho-vzdusnej
vybusnej zmesi. Komparaciou vysledkov granulomertickej skladby frakcii drevnych brasnych prachov z typicky
spracuvanych drevin v nabytkarskom priemysle (buk, dub, smrek, jedl'a, jel$a) sa signifikantne potvrdila velkost
castic.

Kracové slova: drevny prach, sitovanie drevného prachu, vibra¢na braska, granulometricka analyza

Abstract: Wood dust is generated as a byproduct based on the method of machining. The paper deals with
granulometric analysis of selected samples of wood dust sessile oak (Quercus petraea Liebl.) and from
deciduous multiple-pore wood there was chosen European beech (Fagus sylvatica L.) and alder (Alnus glutinosa
L.) and the mixture taken directly from timber production of vibratorz grinders SCM SANDY A 300RCS) for the
purpose of selecting the percentages of the various fractions (0.032; 0.063; 00:08; 0.125; 0.250; 0.5; 1; 2 mm) of
samples of wood dust. Wood dust samples were made using a hand orbital sander BOSCH PSS 200AaC and
sizing on the automatic mesh vibratory sieve shaker Retsch AS 200 control. The most frequent percentages of
dust particles (between 50-79%) in all samples of wood dust there were fractions of 32 um and less than 32 um
(bottom). The most abundant percentage creates conditions of the risk of inhaling and respirable components
contained in the fraction over 32 um and the potential of formation of a dust-air explosive mixture. Comparison
of results granulomertic fractions contribution of wood sanding dust typically processed wood in the furniture
industry (beech, oak, spruce, fir, alder) was significantly confirmed of the particle size.

Keywords: wood dust, orbital sander, granulometric analysis
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Uvod

Drevospracujici priemysel patri medzi odvetvia, kde vznika prach ako nezelany odpad
(Krentowski, 2015) (Top, Adanur, & Oz, 2016). Pri mechanickom opracovani dreva (pilent,
hoblovani, frézovani a briseni) sa vytvara vel'ké mnozstvo prachu a triesok, ktoré z hl'adiska
hodnotenia rizika prestavuje potencionalne nebezpecenstvo vzniku poziaru a poskodenia
zdravia zamestnancov). Drevny prach, ktory sa vytvara pri opracovani dreva, najmi pri
bruseni, je horlavy a méze so vzduchom vytvarat' vybusnt zmes ((Rohr et al. 2015, Zeleny,
2013, Drimal, 2016). Na zaklade velkosti Castic drevného prachu je mozné predpokladat’
akou formou v prevadzke sa drevny prach vyskytuje. Frakcie s vdcSou velkostou maja
tendenciu sa usadzat’ (Turekova a kol., 2007, Turekovéa, 2008). Pocetnost’ mikrofrakcii (pod
100 um) evokuje vznik rozvirenej formy prachu. Takéto Castice st typické najma pri bruseni
dreva, ktoré je najpodstatnejSou technologickou operaciou kazdého vyrobku z dreva pred jeho
kone¢nou povrchovou upravou. Sucastou najmi nabytkarskych prevadzok su rdzne typy
Sirokopasovych, uzko-pasovych, Specialnych brusok ako aj ruénych brusok (pasovych,
diskovych, vibracnych) s réznym sposobom odsavania (Ockajova et al. 2014). Moderné
zariadenia uz maju zabudovany odsavaci systém, ktorého cielom je maximalne odstranit’
drevny prach z prevadzky, no nie vsetky prevadzky maji najmodernejSiu techniku, ¢oho
dosledkom je vyskyt prachovych Castic v pracovnom priestore. Obdobne je to aj pri pouZzivani
ruénych elektrickych brasok, ktorych sucastou je zabudovany systém odsévania ale jeho
vykon nie je tak efektivny ako centrdlne odsdvanie. Mnozstvo vznikajiceho prachu, velkost
a tvar jednotlivych prachovych Castic je zavisly od zrnitosti brasiaceho prostriedku, pritlaku
brausiaceho prostriedku na bruseny material, rychlosti brusenia, samotné¢ho briseného
materialu, smeru brusenia a pod .

Drevny prach je aj sucastou biomasy, v siiCasnosti pouzivaného alternativneho paliva ako
obnovitelného zdroja energie. V dosledku existencie podielu drevného prachu vo
variabilnych c¢asticovych formach. Odbornici (Rogozinsky et al. 2015, Rohr et al. 2015)
posudzuji mozné obavy spojené s pouzivanim paliv z biomasy pri ich spalovani z hl'adiska
bezpecnosti a ochrany zdravia ako aj rizika vzniku vybuchu.

Pre posudenie chovania sa prachu z r6znych hl'adisk, ako napriklad jeho schopnosti odlucenia
v roznych druhoch odluovacov, jeho zdravotného pdsobenia, schopnosti usadzovania,
schopnosti explozie a 1., je potrebné predovsetkym poznat’ jeho granulometrické zlozZenie, t.j.
pocetnost’ alebo hmotnostnll pocetnost’ Castic v ur¢itom rozsahu ich velkosti (Mrackova,
Kristak, Kucerka, Gaff, & Gajtanska, 2016). Vo vyrobnom procese vznikaju takmer vylu¢ne
prachy polydisperzné, obsahujuce Castice roznych velkosti (Alena Oc¢kajova & Banski, 2013).
Granulometrickou analyzou sa zistuje stupeil rozdrvenia zadkladného materidlu, ktory je
jednou z charakteristickych schopnosti prachu vytvarat’ disperznt sustavu (Mrackova et al.,
2016). Castice, ktoré prejdi sitom danej velkosti oka a zachytia sa na nasledujiicom site s
menSimi velkostami oka su zaradené¢ do frakcie s velkostnym intervalom danym oboma
vel'kostami Ok. Sitovanim je vytvarany stbor Castic do jednotlivych velkostnych intervalov,
odkial’ sa potom prislusnym postupom odvodi kumulativna krivka zrnitosti (Dzurenda &
Orlowski, 2011). Podla velkosti prachovych cCastic sa ¢leni na hruby a jemny (polictavy),
ktorého velkost ¢astic je do 30 um. Cast’ polietavého prachu do velkosti ¢astic 5 pm sa
nazyva prachom respirabilnym (Turekova, 2008). Prave od vel'kosti prachovych Castic zavisi
ich prienik do dychacich ciest. Prachové castice s rozmermi > 100 um v prostredi rychlo
sedimentuju a neprenikaji do organizmu (Turekova, 2008). MensSie Castice s rozmermi < 5
um, tzv. respirabilna frakcia, maju tendenciu zotrvavat’ v ovzdusi a Vv pripade ich vdychnutia
prenikaju aj do pl'ic (Turekova, 2007, Aghova, 1993, Demers & Weinrich 2005).

Cielom prispevku je analyza a komparacia granulomertickej skladby frakcii drevnych
brasnych prachov z typicky spracuvanych drevin v nabytkarskom priemysle (buk, dub, smrek,
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jedla, jelSa) pripravenych pomocou ru¢nej pasovej brasky (firmy Bosch) a prachovd zmes
(buk, dub, smrek), odobratd v nabytkarskej prevadzke, so zameranim sa na mikrofrakcie
(Castice s priemerom < 100 um) a posudenie vplyvu dreviny a velkosti castic [particle size <
100um]. Brasenie bolo vybrané ako technologickd operacid obrabania dreva, ktora
predpokladd zvySeny narok na separacné zariadenie a poziarnu bezpecnost'.

Material a metody

Priprava vzoriek drevného prachu

Pre pripravu drevnych prachov boli pripravené po 3 dosky o rozmeroch (300x50x50 mm ) pre
kazdu drevinu, ktoré boli vysuSené na vlhkost’ cca 8+10 %. Pat’ vzoriek dreva bolo vybratych
sohl'adom na ich najcastejSie priemyselné spracovanie v nabytkarskych prevadzkach
a zaroven predstavuju aj zastipenie ihlicnatych, listnatych kruhovito-porovitych a listnatych
roztriiseno-porovitych drevin. Z ihli¢natych drevin bol vybraty Smrek obycajny (Picea
excelsa) a Jedl'a biela (Abies alba), z listnatych kruhovito-porovitych drevin bol vybraty Dub
zimny (Quercus petraea Liebl.) a z listnatych roztriseno-porovitych drevin bol vybraty Buk
oby&ajny (Fagus silvatica L.) aJelsa lepkava (Alnus glutinosa L.). Siesta vzorka bola
odobratd priamo z drevarskej vyroby z priestorov vibracnej brusky (SCM SANDYA
300RCS) (prachova zmes zlozena zo smrekového, bukového a dubového prachu).

Vzorky drevnych prachov boli vyrobené s pouzitim ru¢nej vibracnej brusky BOSCH pss 200
AaC. Vzorky pripravoval skuseny odbornik na brusenie, aby sa proces brisenia, co najviac
priblizil realite, €o sa tyka pritlaku brusiaceho prostriedku na povrch dielca, rychlosti brasenia
ako aj smeru brasenia (krizové). Pri experimentoch bol pouzity brisny papier so zrnitost'ou P
80 (Norton P 80 H231). Prach sa zberal do vrecka odsavacieho zariadenia ru¢nej pasovej
brusky, odkial’ sa presypal do igelitovych vreciek, ktoré boli starostlivo uzavreté, aby sa
nezvysovala vlhkost’ ziskaného prachu. Z kazdej dosky bolo ziskané priblizne 300 g prachu,
ktory sa nasledne zmieSal a takto pripravend vzorka pre kazda drevinu (cca 1 kg) bola
zakladom pre granulometrickt analyzu.

Vlhkost” vzoriek drevného prachu bola stanovend gravimetricky (tab.1) a nasledovne bola
vykonana sitova analyza na sitovacom stroji Retsch AS 200 podla STN ISO 3310-1:2007-03
(25 9610). Vrecko sa po kazdej drevine vycistilo pouzitim priemyselného vysavaca. Na
zaklade sitovej analyzy boli jednotlivé druhy drevnych prachov rozdelené do deviatich frakcii
podla vel'kosti 0k sit na sitovacom zariadeni.

Tab 1 Gravimetrické stanovenie vlhkosti vzoriek drevného prachu
Tab 1 Gravimetric determination of moisture of wood dust samples

Druh prachu Smrek Dub Buk Jelsa Jedla Zmes

Vlhkost' [%] 64+0,12 | 6.5+0,14 |6.2+0,08 | 6.4+0,11 |6.4+0,14 |6.1+0,08

Sitova analyza sa vykonala na automatickom vibratnom sitovacom stroji Retsch AS 200
control; sadou kontrolnych nerezovych sit, priemer 200 mm, vyska 50 mm, priemery 0k sita
0.032; 0.063; 0.08; 0.125; 0.250; 0.5; 1; 2 (mm). Podiely zvySkov na jednotlivych sitach a dne
sa zistovali pomocou digitalnych laboratornych vah Radwag WPS 510/C/2 s presnost'ou
vazenia 0,001 g. Parametre sitovania: amplitada 2 mm/“g*, interval 10 s, ¢as sitovania 20
min.

Postup merania bol nasledovny (STN ISO 3310-1:2007-03):

- Umiestnenie sady sit na vibra¢ny sitovaci stroj Retsch AS 200c.
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- Navazenie vzorky briasneho prachu (30 g) na laboratornych vahach a premiestnenie na
horné sito sitovacieho stroja.

- Uzatvorenie sady sklenym vekom, sitovanie 20 min.

Po ukonceni sitovania sa zvysky na sitach a na dne odvazili a zapisali do tabul’ky. Pre kazda
vzorku sa uskutocnilo 5 merani, pre vyhodnotenie sa pouzili priemerné hodnoty z 5 merani.

VYSLEDKY

Ziskané vysledky zo sitovej analyzy sme vyhodnotili pomocou distribu¢nych kriviek
vybratych vzoriek drevnych prachov ako aj pomocou jednofaktorovej analyzy rozptylu
s cielom zistit, Ci existuje Statistickd vyznamnost’ vplyvu dreviny na granulometrické
Zlozenie brusnych prachov a €i existuje Statistickd vyznamnost' vplyvu dreviny na podiel
prachovych castic < 100 pum.

Hmotnostné a percentualne podiely jednotlivych frakcii vybratych vzoriek drevnych prachov
po vykonani sitovej analyzy boli vyhodnotené distribuénymi krivkami. Percentudlny sucet
ziskanych hodndt je vzdy mensi oproti hmotnosti vzorky na zaklade straty pocas triedenia.
Ziskané distribu¢né krivky (obr.1) vyjadruju zavislost pomerného zastipenia hmotnosti
urcitej vel'kosti zfn (frakcii) v analyzovanom stibore sypkej hmoty.

[%] J” . Hdub
% buk
W smrek
il jedfa
m jelda

zmes

Obr 1 Distribu¢né krivky zrnitosti vybranych vzoriek drevného prachu
Fig 1 Distribution curves of wood dust samples

Najpocetnejsimi frakciami u vSetkych vzoriek drevnych prachov boli frakcie 32 um a < 32
um (dno), ktoré u vzorky duba tvorili 55,83% hmotnosti celej vzorky drevného prachu dubu
(obr 1). Najmenej pocetnymi frakciami vzorky drevného prachu duba boli frakcie 2 mm a 1
mm (0,99 % celkovej hmotnosti vzorky). Vo vzorke drevného prachu buku tvorili frakcie 32
um a < 32 um 49,58 % hmotnosti celej vzorky. Najmenej pocetnymi frakciami boli frakcie 2
mm a I mm (0,5 % celkovej hmotnosti vzorky drevného prachu buka). Vo vzorke drevného
prachu smreku frakcie 32 pm a < 32 pum a tvorili 65,13 % hmotnosti celej vzorky smreku a
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najmenej pocetnymi frakciami boli frakcie 2 mm a 1 mm (1,01 % celkovej hmotnosti).
Vzorka drevného prachu jedle ma 59,27 % zastlpenie frakcie 32 um a < 32 pum z celkovej
hmotnosti vzorky a 0,98 % celkovej hmotnosti predstavuja frakcie 2 mm a 1 mm. Vzorka
drevného prachu jelse ma najbohatSie zastapenie frakcie 32 ym a < 32 um ato 78,26 %
hmotnosti celej vzorky najmenej pocetné frakcie boli frakcie 2 mm a 1 mm, ktoré tvorili 1,21
% celkovej hmotnosti v porovnani s ostanymi vzorkami. Vzorka drevného prachu zmesi
kopiruje pocetnost’ vzorky drevného prachu jelsi, kde frakcie 32 um a <32 um a tvorili 78,74
% hmotnosti celej vzorky (obr 2a)b)).
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Obr 2 Vzajomné porovnanie pocetnosti prachovych ¢astic u vybranych vzoriek drevného prachu a) percentualny
podiel frakcie 32 um a b) percentualny podiel frakcie < 32 um a c) percentualny podiel frakcii < 100 pm (dno,
32 um, 63 pm, 80 pm)

Fig 2 Mutual comparisons of the frequency of dust particles in selected wood dust samples of a) the percentage
fractions of 32 microns, and b) the percentage fraction < 32 microns and c¢) the percentage of the fractions <100
microns (bottom, 32 microns, 63 microns, 80 microns)

Je zaujimavé, ze pre skumané drevné prachy sa vyskytli uréité rozdiely v percentudlnom
zastipeni jednotlivych frakcii ale pri porovnani percentudlneho podielu vSetkych frakcii <
100 um (dno, 32 um, 0,63 um, 80 pum) sa ziskali veI'mi podobné vysledky pre vsetky
sledované drevné prachy v intervale od 86,4 % do 93,1 % ; pre dub 86,4 %, pre buk 87,23 %,
pre smrek 87,13 %, pre jedl'u 88,4 %, pre jelsu 93,1 %, a pre zmes 90,61%.

Tieto vysledky koreSponduju aj s vysledkami (Ockajova, Banski, 2013), ktori sledovali
podiely castic pod 100 pm u vzoriek drevného prachu buka, borovice a smreka ziskanych
z uzko-péasovej brasky priamo v prevadzke, comu odpovedal aj na§ vyskum, u ktorych su
podiely ¢astic < 100 um nasledovné, pre buk 91,95 % (zrnitost’ 80), pre borovicu 85,07 %
(zrnitost” 80), smrek 95,01 % (zrnitost’ 120) (Ockajova, Banski, 2013). Vyssie hodnoty mozu
byt spdsobené jednak samotnou drevinou, kde rozptyl vlastnosti je zavisly od podmienok
rastu, od miesta v kmeni, od individualneho pritlaku brusiacej patky samotnou obsluhou, pri
smreku je to aj ind pouZitd zrnitost’ brusiaceho prostriedku, kde je predpoklad pre vznik
jemnejSich Castic s pouzitim brusiaceho prostriedku s vy$$im ¢islom zrnitosti.

Ziskané vysledky su tiez v korelacii s autormi Ockajova et. al. (2014), kde sa skamal bukovy
prach ziskany pomocou ru¢nych brusok (laboratérny experiment), ktoré pracovali
Vv zabudovanom systéme s konStantnym pritlakom, konStantnou reznou rychlostou a
starostlivo vybratymi vzorkami dreva (bez hf¢ a ostatnych chyb dreva). Pre ru¢nti pasovu
brasku sa ziskal percentualny podiel Castic < 100 um 94,28 % (pri briseni kolmo na vlakna)
a pre ru¢nu koticovu brusku bol podiel tychto Castic az 96,29 %. Tieto hodnoty su vysSie
oproti hodnotdm ziskanym v redlnom procese, o mozno odovodnit’ aj tym, Ze prave pri
laboratérnom experimente nemusel byt optimalne zvoleny pritlak brisiaceho prostriedku na
povrch vzorky, rychlost brusenia, model brusenia, nevyuzivalo sa krizové brasenie
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(kombinacia brisenia pozdiz vlakien a kolmo na vlakna) a vysledky mohli ovplyvnit aj
konkrétne fyzikdlno-mechanické vlastnosti brusenej dreviny.

Matematicko-statistické spracovanie a vyhodnotenie vysledkov

Pre vyhodnotenie vplyvu dreviny na granulometrické zlozenie brusnych prachov a vplyvu
dreviny na podiel prachovych ¢astic < 100 um sme ziskané vysledky podrobili Statistickej
analyze. Zistené vysledky pocetnosti Castic drevného prachu vybranych drevin boli Statisticky
vyhodnotené¢ multifaktorovou analyzou variancie (ANOVA) s pouzitim LSD (95%, 99%
hladinou preukazatelnosti) testu (sotware Statgraphics verzia 5.0), kde ako faktory vplyvu
boli pouzité: druh dreviny (buk, dub, smrek, jedla, jelSa) a hodnoty velkosti Castic (0.032;
0.063; 0.08; 0.125; 0.250; 0.5; 1; 2 v mm).

Tab 2 Vplyv dreviny a vel’kosti frakcii na podetnost’ Castic v prachovych vzrokach prostrednictvom 2-fatorovej
analyzy variancie (ANOVA) s pouzitim LSD (a=0,05)

Tab 2 The effect of plants belonging to the size fraction of the frequency of the particles of dust through the 2-
factor analysis of variance (ANOVA) using the LSD (a = 0.05).

Podiel Drevina Priemer Hd a5
frakeii Dub Buk Smrek Jedla Jelsa Zmes

2 mm 0,27 0,08 0,33 0,31 0,38 0,49 0,31a

1mm 0,72 0,42 0,68 0,67 0,83 0,66 0,66a

500 um 1,06 0,70 1,08 0,78 1,40 3,05 1,36ab

250 um 1,64 1,04 2,05 1,46 1,32 1,99 1,58ab

125 pm 9,47 9,71 8,31 7,93 3,03 2,89 6,89bc

80 um 16,16 20,98 11,92 15,45 6,18 5,01 12,61c

63 um 14,41 16,67 10,08 13,68 8,66 6,86 11,73c

32 um 33,94 30,47 43,09 38,73 59,88 46,20 42,05e

<32 um 21,89 19,11 22,04 20,54 18,38 32,54 22,42d

Priemer 11,07a 11,02a 11,06a 11,06a 11,11a 11,07a 4,75
Hd og5 5,82

Statistickd metdda ANOVA — LSD test (a=0,5) a,b,c — signifikantné rozdiely

Tab 2 potvrdzuje signifikantné rozdiely u jednitlivych frakcii. Nasledne bola zrealizovana
korelacia hodndt prostrednictvom hodnét jednotlivych frakcii prostrednictvom 2-fatorovej
analyzy variancie (ANOVA) s pouzitim LSD (a=0,05).Realizovanim realizovanim 1-faktovej
analyzy variancie (ANOVA) s pouzitim LSD testu sa hladala stvislost medzi drevinami
a velkost'ou prachovych ¢Castic. Velkost' Castic U prvych Styroch frakcii predstavuje rozdiel
Statisticky nevyznamny. Statisticky vyznamny rozdiel je je vo frakcii 32 pm, potom vo frakcii
» 32 um. Medzi frakciami 125 pm, 80 pm, 63 um a prvymi Styrmi frakciami (2 mm, 1 mm,
500 pm, 250 um), nie sa Statisticky vyznamné rozdiely. V désledku nadmernej tvorby prachu
prave uvedenych frakcii, ktorych sucastou je aj respirabilna zlozka prachu, narasta aj riziko
vazneho ohrozenia zdravia zamestnancov.

Diskusia

Prasnost’ na pracoviskach, v dosledku tvorby drevného prachu, ma skodlivé u€inky na l'udsky
organizmus (Turekova, 2008) a predstavuje jeden zo zakladnych problémov v oblasti
bezpecnosti a hygieny pracovného prostredia. Turekova (2007) uvadza vysledky vyskumov
zaoberajucich sa problematikou $kodlivého vplyvu prachov na zdravie ¢loveka a uvadza, Ze,
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pri vdychovani prachu prenikd do pl'ic len mala Cast’ prachu, tzv. respirabilna frakcia, ktora je
tvorena Casticami o rozmeroch mensich ako 5,0 um. Véc¢sia Cast’ prachu je zachytdvana v
privodnych dychacich cestach (nose, hrtane, tracheobronchidlnom strome). Hygienické
aspekty prasnosti prezentované podl'a konvencii v oblasti prasnosti v zmysle STN EN 481 a
US-EPA prezentuji charakter prachu podla jeho velkosti. Do pozornosti vstupuje interval
frakcie 20-30 pm, kde sa prejavuje moznost’ inhalacie drevného prachu.

Americka agentura pre ochranu zivotného prostredia US - EPA (Enviromental Protection
Agency) zaviedla d’alSie kritéria pre hodnotenie prasnosti, konkrétne hodnoty Mg, PM,5 a
PM; uvadzané v pg.m™. Mg predstavuje prasnost’ v pg.m=, kde aspoi 50% Gastic je mensich
ako 10 um (Castice s aerodynamickym priemerom 10 um). Boli ziskané vyrazné percentualne
podiely frakcie vzoriek drevnych prachov (obr.2b)), ktoré st signifikantne rozdielne, ale nie je
mozné s urcitost'ou tvrdit’, ze sa v uvedenej frakcii nachaddzaji podiely Mg, PM25 a PM;.

Vysledky ziskané naSim experimentom, ktory kopiroval klasicka prevadzku (nebol
jednoznacne urceny pritlak brisiaceho prostriedku na povrch dielca, nebola urcena rychlost’
brusenia, nebol ureny smer brlsenia a pri briseni sa vyuzila odbornost’ obsluhy danej
brusky) nepreukazali Statisticki vyznamnost’ vplyvu dreviny na podiel ¢astic < 100 pm, ani
vzniknutych pri rovnakych podmienkach brasenia. Tieto tvrdenia mozno podporit’ aj
vysledkami Ockajovej a kol. (A. Oc¢kajova et al., 2014), kde pouzitim aj inych typov brisok
(Sirokopasové) a bruseni roznych aglomerovanych materialov sa ziskali obdobné vysledky.
Pri braseni MDF na Sirokopasovej braske sa ziskal podiel ¢astic < 100 um 96,16 %, pri
braseni DTD na Sirokopasovej bruske sa ziskal podiel ¢astic < 100 pm 89,21 %.

Vznikajuce percentudlne podiely prachovych frakcii predstavujii zvySené riziko tvorby
vybusnych pracho- vzdusnych zmesi v uzavretom pracovnom prostredi. Podl'a STN 26 007
(STN 1SO 3569:1995-09) sa prachy na zaklade velkosti Castic klasifikuju na vel'mi jemny
prach ozna¢ny ako A D2 (0,07 az 0,40mm), jemny prach D1 (0,50 az 3,50 mm), jemnozrnny
prach C (3,60 do 13,0 mm), stredne zrnity B (14,0 az 75,0 mm), hrubo zrnity A (viac ako 75,0
mm) a nepravidelne tvarované — vlaknité Castice prachu E (Ockajova a kol., 2010), (L.
Dzurenda & Orlowski, 2011)). U vSetkych testovanych vzoriek je mozné konstatovat, Ze
dominantnou zlozkou je vel'mi jemny a jemny prach. Z hladiska rizika vzniku vybuchu je
uvedena frakcia najvhodnej$im palivom a narastom podielu vel'mi jemny prach narasta riziko
vybuchu. Cim je prach jemnej§i, tim vy3si je maximélny vybuchovy tlak a maximalna

e ey

iniciacii prachovzdu$nej zmesi.

Zaver
Na zaklade uskutocnenych experimentov mozno konstatovat,, Ze:

e najmenej pocetnymi frakciami vzoriek drevnych prachov boli frakcie 2 mm a 1 mm, v
rozmedzi od 0,5 do 1% celkovej hmotnosti vzorky,

e -percentualne podiely Castic 32 um a > 32 um predstavuju hodnoty od 49,58 % celkovej
hmotnosti vzorky drevného prachu buka az do 78 % celkovej hmotnosti vzorky drevného
prachu jelSe z procesu brisenia vibracnou bruskou GOSH pss 200ac,

e -percentualne podiely Castic < 100 um z vibra¢nom sitovacom stroji Retsch as 200 — ¢
predstavuju hodnoty od 86 — 94 %,

e najpocetnejsi percentualny podiel vytvara predpoklady rizika nadychania sa respirabilnych
zloziek obsiahnutych vo frakcii > 32 um apotencial tvorby prachovzducs$nej vybusnej
zmesi.
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